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W celu zapewnienia produktéw najwyzszej jako-
$ci korzystamy z najnowoczesniejszych maszyn
uznanych producentéw. Podstawe stanowig linie
do ciecia, zespalania i zatepiania krawedzi szyb
LISEC i HEGLA, linie do zespalania i zatepiania
krawedzi LISEC oraz piece do hartowania i giecia
szyb GLASTON/TAMGLASS. Ich uzupetnieniem
s linie do obrébki mechanicznej szyb BENTELER

i HEGLA oraz piece do testéw HST firmy TMB.

Szczegdlnie  zaawansowane  technologicznie
procesy wykonujemy przy pomocy linii do
produkgji szyb laminowanych BENTELER, auto-
klawu SCHOLZ oraz maszyn BURKLE, TESOMA
i DIPTECH do produkgji szyb emaliowanych i z
nadrukami.Pomagamy wskazywac naszym do-

Podstawe naszego wyposazenia stanowig maszyny wiodacych dostawcow.
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stawcom wyposazenia kierunki rozwoju. Uczest-
niczymy w testowaniu i wdrazaniu nowych
technologii.

W oparciu o wprowadzane nowosci stale zwiek-
szamy i modernizujemy park maszynowy. \W ten
sposob zdobywamy i utrzymujemy przewage
technologiczna.

Zeskanuj kod QR
Rodzaj Grubos¢ szyby Wymiar minimalny Wymiar maksymalny [mm] i sprawd?
hartowania [mm] [mm] C- szkto z powtoka najnowsza ofer te
4 100 x 250 1700 x 2500 (C:1500 x 2500)
STANDARD 5 100 x 250 3200 x 7000 (C:2300 x 3800)
6-19 100 x 250 3200 x 7000

SZYBY GIETE HARTOWANE

R Grubosc¢ szyby Wymiar minimalny Wymiar maksymalny Minimalny promien giecia
Rodzaj giecia (mm] ] ] ]
5 float 3600x2200 2500
LB 6-10 float 500 x 200 4200x2400 2500
12-15 float 4200x2400 4000
6 - 8 float 2400 ¥ x 3600 (4200 V) 1500
B Q 10 float 1000 x 1000 2400 x 3600 (4200 ©) 3000
12-15 float 2400 ¥ x 3600 (4200 V) 40001

! zalezy od ksztattu i rozmiaru, ? gieta krawedz, * przy zwiekszonym promieniu giecia

SZYBY WZMACNIANE TERMICZNIE = TVG

Grubosc szyby [mm] Wymiar minimalny Wymiar maksymalny Zeskanuj kod QR
C- szkio z powtoka [mm] [mm] i sprawdz

4 200X 450 1700 x 2500 (C:1500 x 2500) najnowsza oferte.
5 200 x 450 3200 x 7000 (C: 2300 x 3800)

6-19 (C:6-10) 200 x 450 3200 x 7000

HEAT SOAKTEST — HST

Proces produkcji szkta float nastepuje przez
wytapianie poszczegdlnych sktadnikdw. Masa
szklana wylewana jest w specjalnych wannach
a nastepnie formowana do Zadanej grubosci
W procesie ptyniecia na powierzchni ciekfej
cyny, gdzie nastepuje stygniecie. Podczas tego
procesu istnieje ryzyko wystapienia w masie
szkla wtracenia siarczku niklu. Zjawisko to
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powoduje wzrost naprezen wiasnych w szkle
hartowanym, co moze doprowadzi¢ ostatecznie
do samoistnego pekania.

Zjawisko to wystepuje niezwykle rzadko lecz w
przypadku zastosowania szkta w konstrukcjach
o wysokim  stopniu  odpowiedzialnosci
nalezy  zabezpieczy¢ sie przed  takim
niebezpieczenstwem poddajac szkto hartowane

procesowi wygrzewania podczas ktérego tafle
szkta  zawierajace  zanieczyszczenia ulegaja
wyeliminowaniu z dostawy.
Firma  PRESS  GLASS
calego  asortymentu  szyb  hartowanych.
Do  przeprowadzenia  testu uzywany
jest piec kalibrowany przez instytut IFT
w Rosenheim.

oferuje  HST dla



SZYBY WARSTWOWE LAMINOWANE - VSG

Maks. grubos¢ pakietu [mm] 100
Wymiar maksymalny [mm] 3200 x 7000
Wymiar minimalny [mm] 250 x 500
Maks. waga

szyby warstwowej [kg] 2000

Rodzaje uzywanych folii: bezbarwne, matowe, akustyczne, kolorowe

DIGITAL PRINT
Grubos¢ szyby Wymiar minimalny Wymiar maksymalny
[mm] [mm] [mm]
3 180 x 500 1300 x 2500
4 1700 x 2500
5 100 x 250 2000 x 3000
6-19 3200 x 7000
EMALIOWANIE I SITODRUK
Grubosc szyby W.ym‘.ar Wymiar
Proces minimalny maksymalny
[mm]
[mm] [mm]
3 1300 x 2500
) ) 4 1700 x 2500
Emaliowanie s 180 x 500 2000 x 3000
6-19 2600 x 7000
4 1700 x 2500
Sitodruk 5 100 x 250 2000 x 3000
6-19 2500 x 4500

SZLIFOWANIE | POLEROWANIE KRAWED/]

OBROBKA SZYB W KSZTALCIE PROSTOKATOW

E Zeskanuj kod QR

i sprawdz

i sprawdz
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[w] "ot [w] Zeskanujkod OR
o w= i sprawdz
f—" : najnowsza oferte.

najnowszg oferte.

Zeskanuj kod QR

najnowsza oferte.

i Zeskanuj kod QR
) L]

Grubos¢ szyby Wymiar minimalny Wymiar maksymalny H_ . najnowsza oferte.
[mm] [mm] [mm] E T \
a
3-19 100 x 200 3200 x 7000
Rodzaj obrobki Grubosc szyby Wymiar minimalny Wymiar maksymalny
[mm] [mm] [(mm]
wiercenie lub
Otwory — :
frezowanie
— 3-19 150 x 400 3200 x 7000
Wyciecia w dowolnych :
frezowanie
ksztaftach —

Szczegdtowa oferta produktowa firmy PRESS GLASS dostepna jest na stronie www.pressglass.com
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Aby ograniczy¢ wptyw na srodowisko, wciaz wprowadzamy zmiany w produkcji wyrobow
i w naszych przyzwyczajeniach. By utatwic ten proces, przyjelismy ogolnoswiatowy system
dziatan chronigcych $rodowisko 1SO 14001.

Prosimy o zminimalizowanie wptywu tej ulotki na srodowisko przez jej wielokrotne
wykorzystanie. Zuzytg ulotke prosimy zutylizowac segregujac odpady. Pozwoli to na
ponowne uzycie materiatow.

Nasze zaktady i produkty s3 kontrolowane i certyfikowane przez uznane jednostki certyfi-
kujace. S to m.in.:

INSULATING GLASS
o ®

CERTIFICATION COUNCIL

ROSENHEIM
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certification council

Czynimy wszelkie starania, aby prezentowana publikacja zawierata informacje aktualne
w dniu wydruku.

Ze wzgledu na ciagty rozwoj produktéw nasza oferta moze réznic sie na poszczegolnych
rynkach. Dostepno$¢ produktu nalezy zawsze potwierdzi¢ z Dziatem Sprzedazy.
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